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A.POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg studzienki wlazowe i niewlazowe z polietylenu (PE)
kanalizacyjne i odwodnieniowe przeznaczone do systemOw bezcisnieniowej kanalizacji
sanitarnej i odwodnieniowej oraz do montazu w systemach przewodow podziemnych, zwane
dalej studzienkami ,, MONOKAN™,

Studzienki ,MONOKAN” wlazowe majg monolityczng komorg o $rednicy wewnetrznej
800 mm, 1000 mm lub 1200 mm oraz otwoér (lub komin) wlazowy o srednicy 600 mm
umieszczony asymetrycznie nad komora. W S$cianie komory przylegajacej do otworu
wlazowego wstawione sa stopnie zlazowe usytuowane w odleglosciach co 300 mm.
W podstawie komory uformowana jest najczesciej rynna przeplywowa (zwana Kkineta)
z gladkosciennymi kréécami doplywow 1 odplywu. Komory studzienek wlazowych posiadajg
uzebrowanie, ktore poprawia sztywnos¢ obwodows studzienki oraz przeciwdziata
jej wypieraniu przez wody gruntowe. Studzienki wiazowe wykonywane sa w postaci
monolitycznej w calosci (lub modutowo z czesci sktadowych) poprzez formowanie rotacyjne.
Studzienki niewlazowe maja podstawe dostosowana do rur trzonowych o srednicach
nominalnych DN 300 mm do 600 mm oraz krdéce podlaczeniowe gladkoscienne doplywow
i odptywu.

PoszczegOlne elementy studzienek ,,MONOKAN™ oraz rury z polietylenu spetniajace
wymagania PN-EN 12666-1, PN-EN 12201-2 PN-EN 13244-2, PN-EN13476-2 i PN-EN
13476-3+A1:2009. moga by¢ taczone ze sobg modulowo przez zgrzewanie lub spawanie.
Ponadto do wykonywania studzienek MONOKAN mogg by¢ réwniez — uzyte rury
z kielichowymi polaczeniami elastomerowymi z polietylenu lub z innych tworzyw
termoplastycznych oraz stosowane gltownie na budowie wktadki ,.in-situ”.

Aprobata Techniczna obejmuje:
- studzienki kanalizacyjne wlazowe - przeplywowe, zbiorcze, przepompownie oraz do
montazu np., armatury, filtrow, regulatoréw przeplywu, wodomierzy (rysunek 1),
- studzienki kanalizacyjne niewlazowe — przeptywowe zbiorcze i osadnikowe (rysunek 2)
- studzienki zbiornikowe pionowe i poziome (rysunek 3),
- wkiadki ,,in-situ” do rur odpiywowych 1 doplywowych,
- uszeczelki elastomerowe.

Studzienki kanalizacyjne wlazowe MONOKAN (rysunek 1) skiadaja sie z:

- komory studzienki z uksztaltowang rynng przeplywowsg (kinetg) i kro¢cami doplywow
i odplywu lub tylko odplywu oraz mogg by¢ rowniez bezodplywowe. Kroéce gladkoscienne
doplywow 1 odplywu (najczgscie] wystepuja dwustopniowe ,bose™) dostosowane sg do rur
o $rednicach zewngtrznych d, 160/200 mm, 250/315 mm, 400 mm lub 600 mm. Doplywy
1 odptyw tworzg kinete: przelotowg (180°) z jednym doplywem i odplywem oraz zbiorcza
z jednym odplywem i z trzema dopltywami ( usytuowanymi pod katem 30° 45° lub 90° ) lub
z dwoma doplywami albo z jednym doptywem z prawej lub lewej strony. Ponadto w roéznych
miejscach komory poprzez dospawanie lub zgrzewanie mogg by¢ wstawione dodatkowe krodee
wykonane z rur polietylenowych jak réwniez kroééce mogg by¢ wstawione za pomoca wkiadek
in-situ na budowie z innych rur gtadkosciennych z tworzyw termoplastycznych. Studzienki
z komora o wysokosci ponad 2,0 m mogg posiadaé¢ w gérnej czesci stozek (redukujacy srednice)
z kominem wlazowym o $rednicy nie mniejszej niz 600 mm;
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- trzony ktore stanowia szyby wlazowe wykonane z rur i polaczone z otworem wlazowym;

- stopni zamocowanych w komorze lub drabin wstawianych Iub zamocowanych na state.

- teleskopowego adaptera lub rury teleskopowej, ktéra jest rura gtadkoscienna z PVC-U, PP,
lub PE przeznaczong do polaczenia ze zwienczeniem zeliwnym studzienki lub mogg nie
posiada¢ rur teleskopowych i wowczas komora lub komin wlazowy wprowadzony jest do
betonowej plyty odcigzajace;j;

- uszczelek elastomerowych - pierscieniowych przeznaczonych do szczelnego lgczenia
elementéw skladowych studzienki oraz do podlaczenia do podstawy lub rury trzonowej
przewoddw kanalizacyjnych;

- zwienczenia zeliwnego lub pokrywy oraz plyty odciazajacej z betonu zbrojonego
dostosowanych do okreslonego migjsca zastosowania i przewidywanego obciazenia
eksploatacyjnego, spelniajacego wymagania zawarte w normie PN-EN 124,
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d. studzienka bezodplywowa e. studzienka przelotowa

Rysunek 1 — Studzienki wlazowe MONOKAN

Studzienka kanalizacyjne niewlazowa sklada sie z:

- podstawy monolitycznej z kielichem z uszczelkg elastomerows dostosowanym do rur
trzonowych gladkosciennych lub rur karbowanych oraz z uksztaltowang rynng przepltywowa
(kineta) z kroéécami podlaczeniowymi doplywow i odpltywu. Kroéee gladkoscienne doplywow
1 odptywu (najezesciej wystepuja dwustopniowe ,,bose™) dostosowane sa do kielichowych rur o
srednicach zewnetrznych d, 160/200 mm, 250/315 mm lub 400 mm. Doptywy i odplyw
tworza kinete: przelotowa (180°) z jednym doplywem i odplywem oraz zbiorcza z jednym
odplywem 1i z trzema doptywami (usytuowanymi pod katem 45° lub 90° ) lub z dwoma
doptywami albo z jednym doptywem z prawej lub lewej strony.

- rury trzonowe] gladkosciennej z tworzyw termoplastycznych (PE,PP,PVC-U)
o srednicach zewngtrznych d, 315 mm, 400 mm lub 600 mm lub rury trzonowej falistej
(karbowanej) z polipropylenu -0 wymiarze odniesionym do S$rednicy zewnetrznej
DN/OD 300 mm , 400 mm lub 600 mm, albo rury trzonowej z polietylenu polgczonej
z podstawg za pomoca zgrzewania lub spawania.

- rury teleskopowe] gladkosciennej z PP,PE lub PVC-U o srednicy zewngtrznej d,, 250 mm
315 mm lub 500 mm

- uszczelek elastomerowych pierscieniowych

- zwieniczenia zeliwnego lub pokrywy 1 stozka odcigzajgcego z betonu zbrojonego
dostosowanych do okreslonego miejsca zastosowania i przewidywanego obcigzenia
eksploatacyjnego, spelniajacego wymagania okreslone w PN-EN 124,
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Rysunek 2 — Studzienki niewlazowe MONOKAN

Studzienki zbiornikowe MONOKAN sktadaja si¢ z:

- komory poziomej o $rednicy wewngtrznej 800 mm do 2000 mm i ditugosci do 4000 mm
lub pionowej o $rednicy wewngetrznej 800 mm, 1000 mm, 1200 mm i wysokosci do
4000 mm uksztaltowanej monolitycznie z kominem wlazowym o srednicy 600 mm oraz
odpowiednimi dodatkowymi kroccami wstawionymi fabrycznie przez spawanie lub
zgrzewanie lub wkladek ,,in-situ”stosowanymi gléwnie na budowie.

- teleskopowego adaptera lub rury teleskopowej, ktora jest rura gladkoscienng z PVC-U,
PP, lub PE przeznaczong do potaczenia ze zwienczeniem zeliwnym studzienki lub moga nie
posiadac¢ rur teleskopowych i wowczas komora lub komin wiazowy wprowadzony jest do
betonowej plyty odcigzajacej;

- zwienczenia zeliwnego lub pokrywy oraz plyty odcigzajacej z betonu zbrojonego
dostosowanych do okreslonego miejsca zastosowania i przewidywanego obcigzenia
eksploatacyjnego, spelniajacego wymagania okreslone w PN-EN 124,
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Rysunek 3 — Studzienki zbiornikowe MONOKAN
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1.2 Klasyfikacja wyrobu

PKWiU: 25.21.22
PCN: 3917 40

2 PRZEZNACZENIE 1 ZAKRES STOSOWANIA
2.1 Przeznaczenie

Studzienki MONOKAN objete niniejsza aprobatq przeznaczone sg do bezci$nieniowych
systeméw kanalizacji sanitarnej, odwodnieniowej, ogélnosptawnych oraz do montazu
w systemach przewodéw podziemnych armatury, klap 1 zasuw burzowych, lokalizacji
wodomierzy,  przepompowni sciekéw 1 zbiornikéw np. retencji wody opadowe],
odpowietrznikow i innej armatury zainstalowanej pod ziemia w pasie drogowym, w jezdni lub
poza jezdnia oraz na terenach zielonych lub innych wykorzystywanych do celéw inzynierii
komunikacyjnej.

Poprzez studzienki MONOKAN wlazowe mozliwe jest prowadzenie prac eksploatacyjnych,
kontrolnych i badawczych bezposrednio w przewodach kanalizacyjnych z poziomu dna
studzienki.

Natomiast studzienki MONOKAN niewlazowe (inspekcyjne) przeznaczone sa do
przeprowadzenia tych prac z poziomu terenu za pomoca dostosowanych do tego celu urzadzern.

2.2 Zakres stosowania

Aprobata techniczna stwierdza przydatno$¢ wyrobu budowlanego o nazwie studzienki wlazowe
i niewlazowe z polietylenu (PE) do kanalizacyjne ,MONOKAN” do stosowania w inzynierii
komunikacyjnej] w zakresie: drég publicznych bez ograniczen oraz drég wewngtrznych
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430).

2.3  Warunki stosowania

Studzienki MONOKAN moga byé¢ wbudowane w warunkach podanych w projekcie
technicznym na podlozu z gruntu rodzimego lub odpowiednio zaggszczone] podsypce oraz
obsypce wykonanej z gruntéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie drogowym
zgodnie z PN-S-02205. -

Studzienki MONOKAN usytuowane w jezdniach drég lub innych miejscach narazonych na
obcigzenia dynamiczne (grupa 3 i 4 wg PN-EN 124) o calkowitej glebokosci do 4m
ich podstawy (komory) powinny by¢ wykonane o nominalnej sztywnosci obwodowej
SN > 2 kN/m?® natomiast studzienki MONOKAN zabudowane na glebokosdciach wigkszych,
do 10 m ich podstawy (komory) craz rury trzonowe powinny by¢ wykonane o nominalnej
sztywnosci obwodowej SN > 4 kN/m? oraz zwienczenie klasy C250 i D400 wg PN-EN 124.

Na terenach wylaczonych z ruchu kolowego (grupa 1 i 2 zwieficzenia klasy Al5 i B125)
dopuszcza si¢ stosowanie podstaw i rur trzonowych o sztywnosci obwodowej SN > 2 kN/m?.
Studzienki MONOKAN usytuowane na glebokosci do 2 m (na terenach wylaczonych z ruchu
kotowego) moga posiadaé rury trzonowe o sztywnosci obwodowej SN > 1,5 kN/m? natomiast
rury teleskopowe o sztywnosci obwodowej SN > 1 kN/m?.
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Przestrzen wokot podstawy (komory), rury trzonowej i teleskopowej (min. 0,5 m od scianki
studzienki) powinna by¢ zageszczana warstwami o grubosci < 0,3 m w sposob nie powodujacy
owalizacji studzienki zgodnie z PN-EN 1610 oraz PN-ENV 1046:2007.

Montaz studzienek MONOKAN nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja montazu
i eksploatacji firmy EKO-SYSTEMY

Spos6b zwienczenia studzienek MONOKAN wykonanego z elementéw zgodnych z PN-EN 124
powinien zapewni¢ bezpieczne przeniesienie obciazen ruchu drogowego na podloze gruntowe
lub warstwy konstrukeyjne nawierzchni. W przypadku przekroczenia dopuszczalnych naprezen
powinien by¢ zastosowany pierscien odcigzajacy lub inne rozwigzanie powodujace korzystny
rozklad obcigzen (np. geotekstylia). Plyta géorna powinna by¢ oddzielona od wierzchu rury
trzonowej szczeling konstrukcyjng o szerokosci co najmniej 5cm. Zwienczenie Zzeliwne
powinno by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem w czasie formowania nawierzchni drogowej
np. przez wykonanie wglebienia w plycie.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla
poszczegdlnych rodzajéw budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskac¢ zgode
na odstepstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118 z pdzniejszymi zmianami).

3  WLASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Surowce

Surowcem do produkeji metodg wiryskowa lub wytlaczania czgsci skladowych studzienek wraz
z dodatkami ulatwiajgcymi przetworstw jest granulat polietylenu (PE). Natomiast surowcem do
produkcji monolitycznych studzienek lub ich czgdei skladowych metoda formowania
rotacyjnego (spickania w zamknietej formie) jest polietylen (PE) w postaci proszku.

Wszystkie wzajemnie taczone elementy przez zgrzewanie lub spawanie, z ktorych wykonana
jest studzienka MONOKAN powinny by¢ z tego samego tworzywa o zblizonym wskazniku
plyniecia.

W przypadku roznych gatunkéw polietylenu powinna by¢ okreslona podatnos¢ na zgrzewanie
poprzez badanie wytrzymato$ci na rozcigganie zgrzewu zgodnie z ISO 13953 i ocena charakteru
zniszczenia probek. -

Przy wykonywaniu studzienek MONOKAN nalezy uzywaé do spawania urzadzen
Z wyposazeniem spetniajacym wymagania podane w PN-EN 13705.

Surowce pierwotne uzyte do produkcji powinny posiadaé odpowiednie s$wiadectwa ich
producenta dokumentujace wlasciwosci oraz identyfikacje ich dostawy.

Dopuszcza si¢ dodawanie surowca wtérnego tego samego rodzaju, pochodzacego z wiasnego
przemiatu producenta, pod warunkiem nie pogorszenia jego whasnosci w stosunku do surowea
pierwotnego. Whasciwosci polietylenu (PE) podano w tablicy 1.
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Tablica 1
PE do PE do .
Lp. Wlasciwosci Jed. formowania wirysku i Wietady badad
. . wedhug
rotacyjnego wytlaczania
[ 2 3 5 6 7
Masowy wskaznik
szybkosci ptynigcia
1 (MFR) g/10 mi PN-EN ISO 1133
- temperatura 190 °C n
- obciazenie 5 kg MFR < 1,6 Warunek badania T
- obcigzenie 2,16kg 1,5 <MFR<16 Warunek badania D
2 | Gestosé kg/m? =025 > 930 PN-EN ISO 1183-1
Czas indukcji
3 | utleniania (OIT) min OIT=10 OIT =20 PN-EN 728
- temperatura 200 °C

3.2 Rury
3.2.1 Rury trzonowe

Rury trzonowe gladkoscienne z PE powinny spelnia¢ wymagania PN-EN 12666-1 (rury
kanalizacyjne) lub PN-EN 12201-2 PN-EN 13244-2 (rury ci$nieniowe).

Natomiast rury strukturalne z polietylenu (PE) powinny byé zgodne z PN-ENI13476-2,
PN-EN 13476-3 a rury faliste (karbowane) z polietylenu powinny by¢ zgodne z Aprobata
Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-1444.

3.2.2 Rury - krééee podlaczeniowe

Rury- kroéce gladkoscienne zPE powinny spelniaé wymagania PN-EN 12666-1 (rury
kanalizacyjne) lub PN-EN 12201-2 PN-EN 13244-2 (rury ci$nieniowe).

Spawane krdécéce z rur strukturalnych z PE powinny by¢ zgodne z PN-EN 13476-2 lub
PN-EN 13476-3-+A1:2009.

Krééece podiaczeniowe mogg stanowié¢ rowniez ksztahtki przejsciowe do rur wykonanych
z takich materialéw jak GRP, kamionka czy beton.

3.2.3 Rury teleskopowe _

Rury teleskopowe gladkoscienne powinny spelnia¢ wymagania PN-EN 12666-1 (PE) PN-EN
1401-1 (PVC-U), PN-EN 1852-1(PP), PN-EN 13476-2 (PVC, PP, PE).

3.3 Uszezelki elastomerowe

Uszczelki elastomerowe (pierscieniowe i manszetowe) powinny mie¢ twardosé (60 = 5)° IRHD,
(50 + 5)° IRHD lub (40 + 5)° IRHD wg PN ISO 48.

Uszczelki wykonane z wulkanizowanej gumy powinny spetnia¢ wymagania materiatowe dla
typu WC zawarte w PN-EN 681-1.

Natomiast uszczelki wykonane z elastomeréw termoplastycznych powinny spelnia¢ wymagania
materiatowe dla typu WT zawarte w PN-EN 681-2.
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3.4 Stopnie zlazowe lub drabiny

Studzienki MONOKAN wilazowe mogg by¢ wyposazone w stopnie zlazowe zamocowane
w Scianie studzienki, wykonane ze stali powlekanej tworzywem spelniajace wymagania
PN-EN 13101 lub moga by¢ wyposazone w drabiny zawieszone na wsporniku spelniajacych
wymagania PN-EN 14396.

3.5 Zwienczenie studzienek

Zwienczenia studzienek MONOKAN powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 124,
3.6 Studzienki MONOKAN

3.6.1 Wilasciwoscei fizyko — mechaniczne i uzytkowe

‘Wymagania dotyczgce wlasciwosei fizyko-mechanicznych i uzytkowych dla studzienek
MONOKAN podano w tablicy 2.

Tablica 2
Lp Wilasciwosci Wymagania Tetudy badn
. wedhug
1 2 3 4
S 5 obwodowa podstaw (komd S [
» HERy SN2 PN-EN 1SO 9969
(KN/m”) )
SN = 4%
Szczelnos¢ polaczen z uszczelkami
elastomerowymi podstawy lub rury Bez przeciekow i
trzonowej studzienki z rurami uszkodzen podczas
2 | doptywéw/odptywu: badania i po badaniu | PN_il\é ]dZT{‘ D
— temp. badania: (23 + 5) °C przy wysokim i niskim arunek badama
— cisnienie wody: 0,05 bar ci$nieniu
— ci$nienie wody: 0,5 bar
Elastycznos¢ lub wytrzymato$é mechaniczna
kro¢cow wykonanych przez spawanie lub
zgrzewanie Brak objawéow
3 |- cz.as. badania 15 min. - rozwattst'wmnia, PN-EN 12256
— minimalne przemieszczenie 170 mm peknigé, rys,
lub minimalny moment dla: przeciekania
[DN] =250 0,15}{[DN]3)<;10'6 kNm
[DN] > 250 0,01x[DN] kNm
; 3 ii i udzienki Odksztalcenie pod .
4 }?12[1 ;;?:/:n zé?lsi; Stizl:lglxxiedgiblgykls\lwdmenkl obciazeniem <1pomm PN-EN 13101 (stopnie)
zeniap 4 # = PN-EN 14396
trwale <5mm (drabiny)
-na wyrywanie sifa pozioma o wartosci 1 kN Brak wyrwania y
Wodoszczelnosé studzienki:
. cisnienie wody: 0,5 bar, Brak przeciekow FRLEN 1277.
. . Warunek badania A
— czas badania 15 min.
*) dotyczy tylko rur teleskopowych . Jezeli teleskop ma by¢ zainstalowany do glehokosci 1,25 m od powierzchni, nie
Jjest wymagane poddawanie go badaniom sztywnosci obwodowej i w zwiazku z tym wymaganie minimalnej sztywnosci
obwaodowej nie obowiazuje.
**) Taka sziywnos¢ obwodowa jest konieczna w gruntach spoistych i na glgbokosciach wigkszych niz 4 m
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Dla wyrobow formowanych rotacyjnie poddawanych badaniu wlasciwosei fizyko -
mechanicznych i uzytkowych, jak podano w tablicy 2, przed przystapieniem do tych badan
powinna by¢ wyznaczona masa badanych wyrobdw.
Masa pozniej produkowanych takich wyrobéw powinna miescié si¢ w nastepujacych granicach:
- masa wyrobu < 10 kg — dalsza produkcja > 96 %
- masa wyrobu > 10 kg < 50 kg — dalsza produkcja > 97 %
- masa wyrobu > 50 kg — dalsza produkcja > 98 %

3.6.2 Wyglad, barwa

Studzienki MONOKAN powinny mie¢ wszystkie powierzchnie gladkie bez jam skurczowych,
wiracen cial obcych, pecherzy i niejednorodnosci.

Zaleca si¢ aby studzienki mialy barwe pomaranczowo-brazowg (w przyblizeniu RAL 8037), lub
czarng jednolita na calej powierzchni zewngtrznej bez wyraznych zmian intensywnosci. Moga
by¢ stosowane inne barwy studzienek jak rowniez mogg by¢ inne barwy Kkroccow
podiaczeniowych oraz rur trzonowych i rur teleskopowych.

3.6.3 Wymiary

Ksztalt, wymiary i tolerancje wymiaréw studzienek MONOKAN powinny by¢ zgodne
z dokumentacja techniczng producenta.

Wymiary kréécow podlaczeniowych (doplywéw i odplywu) powinny by¢ dostosowane
do taczonych rur gladkosciennych podanych w PN-EN 12666-1, PE-EN 12201-2, PN-EN 1852-
1, PN-EN 1401-1, rur strukturalnych podanych w PN-EN 13476-2, PN-EN 13476-3 oraz do rur
wykonanych z innych materiatow, takich jak GRP, kamionka i beton ( poprzez ksztaltki
przejéciowe).

Sprawdzenia wymiardw nalezy prowadzic¢ zgodnie z PN-EN ISO 3126.
4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,

TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SPOSOBU OZNAKOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

4.1 Technologia wytwarzania

Studzienki MONOKAN wytwarzane sq metodg formowania rotacyjnego (spiekania proszku w
zamknigte] formie) oraz spawania lub zgrzewania modwéw, rur gladkosciennych albo rur
karbowanych (falistych) z polietylenu -

Konfekcjonowanie gotowego wyrobu odbywa si¢ u producenta jak réwniez na budowie.

4.2 Pakowanie

Studzienki MONOKAN wlazowe i niewlazowe nie wymagajg pakowania. Natomiast uszczelki
elastomerowe, wkiadki ,,in-situ” luzem w workach foliowych lub w pojemnikach.

4.3 Przechowywanie

Elementy studzienek MONOKAN powinny by¢ przechowane w pozycji pionowej lub poziome;.
Uszczelki elastomerowe i wkiadki ,,In-situ” mozna skladowaé luzem. Elementy luzem powinny
by¢ przechowywane na rownym podtozu, w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.
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4.4 Transport

Transport studzieneck MONOKAN moze odbywaé sie¢ w pozycji poziomej lub pionowe;j.
Studzienke podczas transportu nalezy klas¢ w taki sposob, zeby nie dopusci¢ do uszkodzenia
wystajacych poza obrgb korpusu kroécéw przez skupienie na nich jej ciezaru. Podczas
transportu studzienki nalezy przymocowaé do podioza w sposob uniemozliwiajacy przesuwanie
podczas jazdy. Do zaladunku i wyladunku nalezy stosowa¢ trawersy zamocowane w miejscach
wyznaczonych przez producenta. Transport studzienek powinien odbywac sie dostosowanymi
do ich wielkosci srodkami transportu. Transport, zaladunek i roztadunek powinien odbywac sie
z zachowaniem przepisow bhp.

4.5 Sposéb oznakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z
pozZniejszymi zmianami).

Do wyrobu budowlanego producent jest obowigzany dotaczyé w sposdb umozliwiajacy
zapoznanie si¢ z nig przez stosujacego wyrob, informacje zawierajacg co najmniej:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe¢ wyrobu,

-~ symbol suroweca,

— $rednice rur trzonowych i kro¢cow,

— rok i miejsce produke;ji,

— informacje, ze wyréb uzyskat Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/2010-02-2624,

— numer dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnodci.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO

5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnoSci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust.l, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli producent dokonal oceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng IBDiM Nr AT/2010-02-2624 i oznakowal wyrob znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami. -

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pdézniejszymi zmianami), oceny zgodnosci
wyrobu z Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/2010-02-2624 dokonuje producent stosujac
system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2010-02-2624 na podstawie:

— wstgpnego badania typu prowadzonego przez producenta,

— zakladowej kontroli produkc;ji.
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5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosei techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Zakres wstepnych badan typu obejmuje sprawdzenie wlasciwosci wedtug punktu 3.6.

Jezeli uzyto materialy skladowe, ktorych wiasciwosci byly juz okreslane przez dostawce
materiatu na podstawie zgodnosci z innymi specyfikacjami technicznymi, to wiasciwosci te nie
muszg by¢ ponownie sprawdzane pod warunkiem, ze wiasciwosei uzytkowe tych materiatow
pozostaly bez zmian.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie jedynie wowczas, gdy zmienia si¢ wyrdb, ZKP i/lub
dokument odniesienia, a wiec w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwoé¢ wyniki uprzednio
wykonanych badan. Koniecznos¢ powtorzenia badan typu moze wynika¢é ze zmian
konstrukeyjnych wyrobéw, zmian surowcéw lub elementow skladowych, istotnych zmian
w technologii lub warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zakladu produkceyjnego, itp.).

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakladowa kontrola produkcji (ZKP) jest to wewnetrzna kontrola produkcji wykonywana przez
producenta, podczas ktdrej wszystkie elementy, wymagania i dziatania podjgte przez producenta
powinny by¢ dokumentowane w formie pisemne;.

Zaktadowa kontrola produkcji ma na celu wykazanie zdolnosci producenta do wytwarzania
wyrobu spelniajacego wyspecyfikowane wymagania. Zakladowa kontrola produkcji powinna
umozliwia¢ podjecie efektywnych dziatan w zakresie zapewnienia jakosci i kontroli produkcji.
Dokumentacja ZKP powinna opisywa¢ sposoby postgpowania pozwalajace zidentyfikowac
i przesledzi¢ procesy, ktore wplywajg bezposrednio na jakos¢ izgodnosé wyrobu z Aprobata
Techniczng IBDIM Nr AT/2010-02-2624.

Dokumentacja ZKP wyrobu bedacego przedmiotem Aprobaty Technicznej powinna zawierac:

— strukturg organizacyjng producenta uwzgledniajaca osobg odpowiedzialng za jakos¢ wyrobu,

— procedury i/lub instrukcje, specyfikacje techniczne, i/lub normy oraz przepisy prawne
zwiazane z produkcjg wyrobu,

— procedury i zapisy dotyczace szkolen,

— procedury nadzoru nad dokumentami i zapisami,

— zapisy dokumentujace podejmowane dziatania,

— opis techniczny wyrobu, -

— dokumentacje technologiczng wyrobu,

— procedury kontroli i wymagania odnosnie surowcow ikomponentdéw, stosowanych do
produkcji wyrobu, ktére powinny by¢ zgodne z wymaganiami p. 3 Aprobaty Technicznej;

— procedury kontroli wyrobu w trakcie wytwarzania,

— procedury kontroli i badan gotowego wyrobu, w tym: procedury pobrania probek oraz
wymagania odnosnie czgstosci kontroli i badan, ktére powinny byé zgodne z p. 3, p. 5.4
ip. 5.5 Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2010-02-2624,

— wymagania dla warunkéw srodowiskowych, zwiazanych z produkcja, przechowywaniem
i transportem wyrobu,

— spis urzadzen produkcyjnych oraz plan ich utrzymania i przegladow,

— spis wyposazenia pomiarowego i badawczego oraz plan jego sprawdzania lub wzorcowania,
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— procedury postgpowania z wyrobem niezgodnym oraz z reklamacjami,
— procedury prowadzenia dzialan korygujacych i zapobiegawczych.

Dokumentacja ZKP powinna by¢ nadzorowana przez wyznaczong do tego osobg.

Posiadanie certyfikatu wg PN-EN ISO 9001 nie jest jednoznaczne z posiadaniem zakiadowej
kontroli produke;ji.

5.4 Badania
5.4.1 Program badan

Program badan obejmuje:
— badania biezace,

— badania uzupetniajace.
5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
—  wymiarow,

— wygladu i barwy.

5.4.3 Badania uzupelniajjce

Badania uzupetniajace obejmuja;

— sprawdzenie wodoszczelnosci studzienek,

— elastycznosé lub wytrzymatosé mechanicznej krdéécdw spawanych lub zgrzewanych,
— wytrzymalos¢ stopni zlazowych lub drabin.

— sprawdzenie masy wyrobow formowanych rotacyjnie

5.5 Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, dla kazdej
partii tego samego rodzaju wyrobu.

Wielko$¢ partii powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Sprawdzenie wygladu, czytelnosci oznakowania, wymiarow powinno by¢ wykonywane nie
rzadziej niz co 24 godziny.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ przeprowadzane kazdorazowo przy wprowadzaniu zmian
konstrukcyjnych, zmian technologii taczenia materiatdw, przez producenta oraz okresowo co
najmnie] raz na dwa lata.

5.6 Metody badan
Badania powinny by¢ wykonywane wedtug norm podanych w punkcie 3.
5.7 Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie ze specyfikacja okreslong wedhug zaktadowej kontroli
produkeji.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej IBDIM Nr AT/2010-02-2624, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2624 nie narusza uprawnien wynikajacych
z ustawy z dnia 30 czerwea 2000 r. Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119 z 2003 r.,
poz. 1117 z pézniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow
producentow skladajacych wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2624 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ studzienek wlazowych i niewlazowych z polietylenu (PE) do kanalizacji
.MONOKAN”, w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Technicznej.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2624 nie jest dokumentem dopuszczajgcym
wyrab do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10, ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 1.,
poz. 1118 z pézniejszymi zmianami) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna
IBDIM Nr AT/2010-02-2624 mozna stosowaé przy wykonywaniu robét budowlanych
wylacznie, jezeli wyrob ten zostal wprowadzony do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2624 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu rob6t
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny
zgodnosci i wydal, na swoja wylaczng odpowiedzialnosé, krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczna.

6.5 Wszelkie odstepstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDIM wymagajg pisemnej
zgody Instytutu Badawczego Drog i Mostow w Warszawie.

6.6 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwg
jakos¢ studzienek wlazowych i niewtazowych z polietylenu (PE) do kanalizacji ,, MONOKAN”
oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe ich zastosowanie.

6.7 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen wiladz budowlanych niezbgdnych do
prowadzenia robdt w zakresie inzynierii komunikacyjnej.

6.8 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM jest zobowigzany do
przekazywania odbiorcom studzienek wlazowych i niewlazowych z polietylenu (PE) do
kanalizacji ,MONOKAN” firmowej- instrukeji w jezyku polskim, okreslajacej warunki
stosowania, sktadowania i transportu.

7  TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2624 jest wazna do dnia 29 czerweca 2015 1.

Waznosé¢ Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2010-02-2624 moze by¢ przediuzona na kolejne
okresy, jezeli jej wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu

Badawczego Drég i Mostéw z odpowiednim wnioskiem, nie péZniej niz 3 miesigce przed
uptywem terminu waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 z pdzniejszymi zmianami), w wyniku postgpowania aprobacyjnego
przeprowadzonego na wniosek firmy:

EKO - SYSTEMY Sp. z o. o.
ul. Pruszkowska 29 B lok. 146
02-119 Warszawa

Instytut Badawezy Drog i Mostow w Warszawie pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza
przydatno$é wyrobu budowlanego

Studzienki wlazowe i niewlazowe
z polietylenu (PE) do kanalizacji , MONOKAN”

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty
Technicznej

REKTOR

¢

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, .29 czerwca 2010 r.

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

Slowa kluczowe: STUDZIENKA, KANALIZACJA, ODWODNIENIA, TWORZYWA SZTUCZNE

1 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

Dla powolan norm datowanych stosuje sie tylko cytowanq edycje. W przypadku powolan
niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie (wraz z poprawkami) powolanej publikacyi.

PN-EN 124 Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kolowego -- Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscig

PN-EN 681-1 Uszczelnienia z elastomerow -- Wymagania materialowe dotyczace uszczelek
zlaczy rur wodociggowych i odwadniajgcych -- Czesé 1: Guma

PN-EN 681-2 Uszczelnienia z elastomerow -- Wymagania materialowe dotyczace uszczelek
zlaczy rur wodociggowych i odwadniajgcych -- Czesc¢ 2: Elastomery termoplastyczne

PN-EN 728 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych -- Rury i ksztaltki z poliolefin --
Oznaczanie czasu indukcji utleniania

PN-EN 1277 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych -- Systemy przewodow
rurowych z tworzyw termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci ukladanych pod ziemig --
Metoda badania szczelnosci potaczen z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym

PN-EN 1401-1 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu)
(PVC-U) -- Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

PN-EN 1610 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

PN-EN 1852-1 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej -- Polipropylen (PP) -- Czgsé 1t
Specyfikacje dotyczace rur, ksztaltek i systemu (oryg.)

PN-EN 12201-2 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania wody --
Polietylen (PE) -- Czgs¢ 2: Rury

PN-EN 12256 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych -- Ksztattki z tworzyw
termoplastycznych -- Metoda badania wytrzymatosci mechanicznej lub elastycznoscei
fabrykowanych ksztattek i

PN-EN 12666-1 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Polietylen (PE) -- Czes¢ 1: Specyfikacje rur,
ksztaltek i systemu

PN-EN 13101 Stopnie do studzienek wlazowych -- Wymagania, znakowanie, badania 1 ocena
zgodnosci

PN-EN 13244-2 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do cisnieniowych
rurociggow do wody uzytkowej i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, ukladane pod ziemig
i nad ziemig -- Polietylen (PE) -- Cze$¢ 2: Rury

PN-EN 13476-2 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Systemy przewodoéw rurowych o sciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP)
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ipolietylenu (PE) -- Cze$¢ 2: Specyfikacje rur i ksztaltek o gladkich powierzchniach
wewnetrznych i zewnetrznych oraz systemu, typ A

PN-EN 13476-3+A1:2009 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji— Systemy przewodow rurowych o
$ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu
(PP) i polietylenu (PE) - Cze$é 3: Specyfikacje rur i ksztaltek o gladkiej powierzchni
wewnetrznej i profilowanej powierzchni zewnetrznej oraz systemu, typ B

PN-EN 13705 Spawanie tworzyw termoplastycznych -- Maszyny i urzadzenia do spawania
gorgcym gazem (lacznie ze spawaniem ekstruzyjnym)

PN-EN 14396 Drabiny do zamocowan na state w studzienkach wlazowych

PN-EN 14982 Systemy przewodow rurowych i rur ostonowych z tworzyw sztucznych -- Trzony
lub rury wznoszace z termoplastycznych tworzyw sztucznych do studzienek wlazowych
i niewlazowych -- Oznaczanie sztywnosci obwodowe;j

PN-ENV 1046:2007 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych -- Systemy poza
konstrukcjami budynkéw do przesylania wody lub sciekow -- Praktyka instalowania pod ziemia
i nad ziemia

PN-EN ISO 1133 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci plynigcia
(MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosei plynigeia (MVR) tworzyw termoplastycznych
PN-EN ISO 1183-1 Tworzywa sztuczne -- Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych -- Czegé¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru cieczowego 1 metoda
miareczkowa

PN-EN ISO 3126 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych -- Elementy z tworzyw
sztucznych -- Sprawdzanie wymiarow

PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jakoscig -- Wymagania

PN-EN ISO 9969 Rury z tworzyw termoplastycznych -- Oznaczanie sztywnosci obwodowe]
PN-ISO 48 Guma i kauczuk termoplastyczny -- Oznaczanie twardosci (twardos¢ w zakresie od
10 IRHD do 100 IRHD)

ISO 13953Polyethylene (PE) pipes and fittings Determination of the tensile strength and failure
mode of test pieces form a butt - fused joint (Rury i ksztaltki z polietylenu (PE) - Oznaczanie
wytrzymatosci na rozciqganie oraz typu uszkodzenia probek zgrzewanych doczolowo)
PN-S-02205Drogi samochodowe -- Roboty ziemne -- Wymagania

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-1444  Rury K 2 kanalizacyjne, odsaczajaco-
rozsaczajgce oraz ostonowe o  $ciankach strukturalnych (dwuwarstwowych) i sciankach
falistych  (jednowarstwowych) =z polipropylenu (PP) lub polietylenu. Producent
Przedsiebiorstwo Barbara Kaczmarek Spoétka Jawna

Katalog — Stosowanie studzienek kanalizacyjnych EKO-SYSTEMY

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006r., poz.1118
z pézniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119 z 2003 r.,
poz. 1117 z pdzniejszymi zmianami)
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z p6zniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497 z pdzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U.
Nr 43, poz. 430)

2 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJINYM

PN-EN 476:2001 Wymagania ogolne dotyczace elementow stosowanych w systemach
kanalizacji grawitacyjnej

PN-EN 752:2008 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne (oryg)

PN-EN 1091:2002 Zewnetrzne systemy kanalizacji podcisnieniowej

PN-EN 1671:2001 Zewnetrzne systemy kanalizacji ciSnieniowej

PN-EN 13476-1:2008 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Systemy przewodow rurowych o $ciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP)
i polietylenu (PE) -- Czgs¢ 1: Wymagania ogolne i wlasciwosei uzytkowe

PN-EN 13598-1:2005 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarne] -- Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu)
(PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) -- Czg$¢ 1: Specyfikacje techniczne ksztaltek
pomocniczych wraz z plytkimi studzienkami inspekcyjnymi

PN-EN 13598-2:2009/AC Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej -- Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu)
(PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) -- Czgsé 2: Specyfikacje studzienek wlazowych
i niewlazowych instalowanych w obszarach ruchu kolowego gleboko pod ziemig

PN-EN 14802:2007 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych -- Trzony lub rury
wznoszace z termoplastycznych tworzyw sztucznych do studzienek wlazowych lub
niewlazowych -- Oznaczanie odpornosci na obcigzenie powierzchniowe 1 wywolane ruchem
kolowym

PN-EN 14830:2007 Podstawy studzienek wlazowych i niewlazowych z termoplastycznych
tworzyw sztucznych -- Badanie odpornosci na odksztalcenie

prPN-prEN 15229:2006 Plastics piping systems — Piping systems for non-pressure underground
drainage and sewerage — Preformance requirements for thermoplastics manholes and inspection
chambers (Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy przewodow rurowych
do podziemnej bezcisnieniowej kanalizacji deszezowej i sanitarnej - Wymagania uzytkowe
studzienek wlazowych i niewlazowych z termoplastycznych tworzyw sztucznych)
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3  WNIOSKODAWCA / PRODUCENT

EKO -SYSTEMY Sp. zo. o.
ul.Pruszkowska 29 B lok. 146
02-119 Warszawa

Biuro: ul. Poleczki 13,

02-822 Warszawa

tel /fax: 22 855 17 08,22 855 17 09
www.eko-systemy.pl
e-mail:biuro.w-wa(@eko-systemy.pl

4 MIEJSCE PRODUKCJI WYROBU

EKO-SYSTEMY Sp. z 0.0.

ul. Zaktadowa 16

39-400 Tarnobrzeg

tel/fax: 15 822 44 70, 15822 71 35
e-mail:biuro@eko-systemy.pl

5 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH

Instytut Badawczy Drog i Mostow
ul. Instytutowa 1
03-302 Warszawa

tel.: 22 614 56 59,22 811 32 31 wew. 278
fax; 22 67541 27,22 814 50 28
www.ibdim.edu.pl



