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00-611 WARSZAWA | ul. FILTROWA 1 | tel.: {48 22) 825 04 71, 2) 825 76 55 | fax: (48 22) 825 52 86

Czlonek Eurcpejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Czlonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8471/2010

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249/2004, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej na wniosek firmy:

EKO-SYSTEMY Sp. z o.0.
02-119 Warszawa, ul. Pruszkowska 29B/146

stwierdza sie przydatno$é do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Monolityczne studzienki kanalizacyjne

MONOKAN
DN 600, DN 800, DN 1000 i DN 1200
z polietylenu (PE)

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejsze;
Aprobaty Techniczngj ITB.

Termin waznosci: S 5N DYREKTOR

30 grudnia 2015 . (L w/z Zastepca Dyrektora
,“:’( = g ds. Badan i{Rozwoju

Zatacznik: \‘rf IEAS

Postanowienia ogdlne i techniczne o e Michat Wojtowicz

Warszawa, 30 grudnia 2010 .

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8471/2010 zawiera 19 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko
w cafoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sa monolityczne studzienki kanalizacyjne
MONOKAN DN 600, DN 800, DN 1000 i DN 1200 firmy EKO-SYSTEMY Sp. z 0.0, 02-119
Warszawa, ul. Pruszkowska 29B/146, wykonywane w zaktadzie produkcyjnym mieszczgcym
sie pod adresem 39-400 Tarnobrzeg, ul. Zakfadowa 16.

Studzienki kanalizacyjne MONOKAN majg budowe monolityczna. Wykonywane sg
z polietylenu (PE) metoda odlewania rotacyjnego. Srednice nominalne studzienek wynoszg
DN 600, DN 800, DN 1000 i DN 1200, a wysokosci standardowe H: 1100; 1500; 2000; 2500;
3000; 3500 i 4000 mm. Studzienki majg przekrdj kotowy oraz ozebrowang $cianke.

Ksztaft, wymiary oraz asortyment studzienek kanalizacyjnych MONOKAN DN 800,
DN 1000 i DN 1200 pokazano narys. 1 i w tablicy A.

W studzienkach kanalizacyjnych MONOKAN DN 800, DN 1000 i DN 1200 wyroznia
sie:

1) podstawe studzienki,

2) ozebrowany trzon z zamontowanymi stopniami wlazowymi (w przypadku studzienek
wiazowych),

3) stozek =zamykajacy studzienke o wymiarach DN 800/600, DN 1000/600 Iub
DN 1200/600, z otworem wilazowym usytuowanym mimosrodowo, z uformowang
ozebrowang czgscig cylindryczng oraz stopniami ztazowymi (w przypadku studzienek
wiazowych).

W studzience kanalizacyjnej MONOKAN DN 600 wyrdznia sie:

1} podstawe studzienki,

2} ozebrowany trzon.

Ksztatt, wymiary oraz asortyment studzienek kanalizacyjnych MONOKAN DN 600
pokazano narys. 2 i w tablicy B.

Z uwagi na rodzaj podstawy Aprobata Techniczna ITB obejmuje studzienki:

1. z podstawg z dnem ptaskim, bez odptywu i doptywu typu EKO - O,

2. z podstawg z kinetg przelotowg o przelocie prostym, dostosowanym do rur
o srednicach DN 160(SW), DN 200(SW), DN 50(SW), DN 300(SW), DN 315(SW)
i DN 400(SW) — typu EKO - |,
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3. z podstawg z kinetg zbiorczg (potaczeniows) z dwoma doptywami bocznymi pod
katem 45° w lewo i w prawo w stosunku do doptywu na wprost, dostosowanymi do rur

o $rednicach DN 160(SW), DN 200(SW), DN 250(SW), DN 315(SW) i DN 400(SW) —

typu EKO - Y.

Podstawa studzienki: przelotowa i potaczeniowa ma wyprofilowang w dnie rynne
(kinetg) przeptywowa oraz posiada zewnetrzne krocce: doptywowy i odplywowy lub
doplywowe o stopniowanej $rednicy. Zakoriczenia kroécow stanowg bose konce do taczenia
z rurami gtadkosciennymi. Dostosowanie odpowiednich $rednic ofrzymuje sie poprzez
obcigcie rury wiotowej lub wylotowej w migjscu zmiany érednicy rury.

Rodzaje podstaw studzienek kanalizacyjnych MONOKAN przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Rodzaje podstaw studzienek kanalizacyjnych MONOKAN

Do potaczenia z rurami

Poz. Rodzaj podstawy Schemat bodstawy gladkosciennymi

1 2 3 4

SW 160
SW 200
SW 250
SW 315
Sw 400

1 Podstawa z kinetg przelotowg

Sw 160
SW 200
SW 250
SW 315

SW 400

2 |Podstawa z kinetg
polgczeniows

3 | Podstawa z dnem plaskim —
slepa

Potaczenie studzienki z przewodami kanalizacyjnymi z rur PVC - U, PP lub PE
wykonuje sig¢ za pomoca pofaczenia kielichowego (z pierécieniem uszczel-niajacym). Do
pofaczen z rurami z innych materiatéw (beton, kamionka, zeliwo itp.) stosowane sa ksztaftki

przejsciowe.
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Na budowie w trzonie studzienki moga byé wykonywane dodatkowe doptywy
| odptywy do potgczenia za pomocy ksztattek i uszczelek ,in-situ” lub przez spawanie
ekstruderem z rurami z tworzyw termoplastycznych, o $rednicach zewnetrznych DN/OD 110,
160 i 200 mm.

Przez wykonanie dodatkowych doplywéw moga byé wytworzone studzienki
kaskadowe, a przez wykonanie odplywu mozna uzyskac studzienke z osadnikiem.

Stozek studzienki MONOKAN DN 800, DN 1000 i DN 1200 posiada otwér wiazowy
o Srednicy 600 mm, usytuowany mimosrodowo w stosunku do osi studzienki. Przesuniecie
osi otworu wtazowego wzgledem osi trzonu studzienki wynosi 140 mm.

Stopnie ztazowe zamocowane w $cianie studzienki wykonane s3 ze stali powlekanej
tworzywem PP. Ustawione sg w jednym rzedzie w odstepach co 30 cm i rozstawione tak,
aby najwyzszy stopien znajdowat sie nie wiecej niz 45 cm od gornej krawedzi studzienki,
a najnizszy na wysokosci 25 + 50 cm od spocznika dna studzienki.

Zmiany wysoko$ci studzienki wykonuje sig poprzez dobdr wysokosci zwieficzenia,
sktadajgcego sie z wtazu lub wpustu réznych klas, montowanego na zelbetowym pierécieniu
odcigzajgcym lub stoZzku odcigzajacym, dostosowanym do okreslonego miejsca zastosowania
| przewidywanego obcigzenia eksploatacyjnego, spetniajgcego wymagania okreslone w normie
PN-EN 124:2000 lub Aprobatach Technicznych.

Do uszczelniania potgczenn kréécdw studzienki z systemami rur stosowane sa
pierscienie uszczelniajgce z gumy, spetniajace wymagania normy PN-EN 681-1:2002 lub
z elastomerdw termoplastycznych, spetniajace wymagania normy PN-EN 681-2:2003.

Wiasciwosci techniczne wyrobow objetych aprobata podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Studzienki kanalizacyjne MONOKAN z polietylenu (PE), objete niniejsza Aprobata
Techniczna, przeznaczone sg do stosowania w zewnetrznych sieciach kanalizacyjnych do
bezcisnieniowego transportu $ciekéw i wéd opadowych, w zakresie $rednic przewodow sieci
od DN 160(SW) do DN 400(SW) wedtug tablicy 1.

Studzienki kanalizacyjne wlazowe majg zastosowanie przy bezposrednim
prowadzeniu prac eksploatacyjnych, takich jak czyszczenie, przeglad, piukanie,
dokonywanie pomiardw itp.

Studzienki kanalizacyjne niewlazowe przeznaczone sg do prowadzenia prac

eksploatacyjnych, wykonywanych z poziomu terenu przy uzyciu odpowiedniego sprzetu.
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Studzienki objete Aprobata Techniczng ITB moga by¢ stosowane jako studzienki
deszczowe rozprezne lub kaskadowe (spadowe), w systemach drenazowych, do
instalowania wodomierzowy, do obstugi pomp, jako asadniki (np. piasku) oraz jako zbiorniki.

Studzienki powinny by¢ posadowione na gtebokosci nie wigkszej niz 4,0 m ponizej
poziomu terenu i do poziomu wody gruntowej znajdujgcej sie na wysokosci dna podstawy.
Mozliwe jest posadowienie studzienki, gdy poziom wody gruntowej wynosi do 1,0 m powyzej
dna z tym, ze do potgczenia doptywu lub doptywéw i odplywu z rurami gtadko$ciennymi
powinny by¢ zastosowane uszczelki z pierscieniem rozpreznym lub usztywniajgcym.

Posadowienie studzienki w przypadku gdy poziom wody gruntowej wynosi wiecej niz
1,0 m powyzej dna powinno by¢ kazdorazowo uzgadniane z producentem studzienek
kanalizacyjnych MONOKAN.

Studzienki kanalizacyjne MONOKAN moga by¢ stosowane na terenach obciazanych
ruchem pieszym i kotowym, na terenach parkingowych i na poboczach, z wylaczeniem
torowiska kolejowego wraz z sasiadujgcymi pasami terenu o szerokosci 5 m od toru z tym,
Zze 0 miejscu posadowienia studzienki decyduje zastosowanie odpowiedniego zwienczenia
wedfug normy PN-EN 124:2000, dostosowanego do wystepujacego obcigzenia.

Warunki posadowienia i montowania studzienek MONOKAN powinna okreslaé
instrukcja opracowana przez Producenta.

Studzienki MONOKAN powinny byé posadowione i montowane w odpowiednio
przygotowanym i odwodnionym wykopie w zaleznosci od warunkdéw gruntowo-wodnych,
zgodnie z projektem technicznym sieci kanalizacyjnej, uwzgledniajgcym wymagania norm
i przepisow budowlanych, w tym dotyczacym bezpieczenstwa i higieny pracy przy eksploatacii,
remontach i konserwagji sieci kanalizacyjnych, wlasciwosci techniczno-uzytkowe studzienek oraz

wymagania aprobaty.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy i surowce

Wiasciwosci techniczne polietylenu (PE), stosowanego do produkcji studzienek
kanalizacyjnych MONOKAN metodg odlewania rotacyjnego, powinny byé zgodne
z wymaganiami podanymi w tablicy 2.

Do produkeji powinien byC stosowany surowiec dostarczony w opakowaniach
producenta ze $wiadectwem technicznym wytwdrcy. Moze byé dodany surowiec wtérny tego
samego rodzaju wiasnej produkcji, pod warunkiem, ze jego wlasciwosci techniczne sg

zgodne z wlasciwosciami surowca oryginalnego.
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Tablica 2
Wiasciwosci techniczne granulatu polietylenu (PE)
Poz. Wtasciwosci Wymagania Badanie wedtug
1 2 3 4
1 |Gestosé wiasciwa, kg/m’ > 925 PN-EN SO 1183-1:2006
2 |Masowy wskaznik szybkosci plyniecia i .
MFR (temperatura 190°C, obcigzenie 3+8 B El\wfﬁn’l}?g 2006,
2,16 kg), /10 minut
3 |Czas indukgji utleniania OIT (200°C), >10 PN-EN 728:1999
minuty B '

Do uszczelniania pofgczen z rurami odplywu i doptywu lub doptywéw powinny byé
stosowane pierscienie uszczelniajace wykonane z gumy, spetniajgce wymagania normy PN-
EN 681-1:2002 lub wykonane z elastomerdéw termoplastycznych, spetniajagce wymagania
normy PN-EN 681-2:2003.

3.2. Studzienki kanalizacyjne MONOKAN DN 600, DN 800, DN 1000 i DN 1200

3.2.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie: wewnetrzna i zewnetrzna studzienki
kanalizacyjnej powinny by¢ gtadkie, bez pecherzy, zapadnieé, ubytkow, rozwarstwien,
wtrgcen ciat obeych, zadzioréw i jakichkolwiek niejednorodnoéci i widocznych wad
powierzchniowych.

Barwa studzienek kanalizacyjnych powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia

i intensywnosci na catej powierzchni elementu studzienki.

3.2.2. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary studzienek kanalizacyjnych powinny byé
zgodne z:
e rys. 11 tablicg A — w przypadku studzienek kanalizacyjnych MONOKAN DN 800,
DN 1000 i DN 1200,
e rys. 2 itablicg B w przypadku studzienek kanalizacyjnych MONOKAN DN 600.
Wymiary bosych koricéw kréécdw odplywowych i doptywowych oraz ksztattek ,in-situ”
powinny by¢ dostosowane do taczenia rur gtadkosciennych okreslonych w normach PN-EN
1401-1:2009, PN-EN 1852-1:1999, PN-EN 12666-1:2007, PN-EN 14758-1:2008+A1:2009.
Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ wedtug normy PN-EN 1SO 3126:2006.

3.2.3. Wiasciwosci techniczno - uzytkowe. Whasciwosci techniczno — uzytkowe

studzienek kanalizacyjnych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.
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Tablica 3
Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe studzienek
MONOKAN DN 600, DN 800, DN 1000 i DN 1200
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
1 2 3 4
1 Sztywnozéc': ocbwodowa trzonu studzien- _— PN-EN 14882+A1:2010
ki, kN/m - PN-EN ISO 9969:2008
2 Odpornos¢ na uderzenie (masa PN-EN 744:1997;
ciezarka 1 kg, rodzaj cigzarka d 90) « H—25m
brak uszkodzen e Temperatura — (23 + 2)°C
I peknigé » Miejsce uderzenia —
Srodek podstawy
studzienki
3 Spojnose konstrukeyjna PN-EN 14830:2007;
podstawy studzienki czas badania 1000 godz.,
wedtug PN-EN 13598-2:2009, iempeatira badantz
tablica 3 (23 2 5)°C, podcisnienie
wewnetrzne 0,1 x H, bar,
gdzie H maksymalna
wysokos¢ wody gruntowej
powyzej dna studzienki, m
4 Szczelnose polgczen podstawy z rurami b N y
i : rak przeciekéw PN-EN 1277:2005
doptywowymi i odplywowymi w tempera- | . . P ; -
urze (23 + 2)°C i nieszczelnosci podczas badania Warunek A
5* | Wytrzymalo$¢ stopni na wyrywanie sitg - ; ;
pozioma o wartosci 1 kN brak wyrywania i uszkodzen PN-EN 13598-2:2009
6* | Wytrzymalos¢ stopni na obcigzenie
pionowe o wartosci 2 kN:
- ugiecie pod obecigzeniem, mm £10 mm PN-EN 13598-2:2009
- trwale odksztalcenie po odcigzeniu,
mm s5mm
7 Whytrzymatosc kréécow PN-EN 12256:2001
przytaczeniowych na zginanie PN-EN

12256:2001/Ap1:2002;
moment zginajacy
1,2 kN-m,
czas utrzymania obcigzenia
15 minut

bez rozwarstwien, peknieé,
rys i nieszezelnosci

* dotyczy studzienek ze stopniami wlazowymi
**badanie nalezy przeprowadzic w przypadku rur gladkosciennych z uszczelkami bez pierscienia rozpreznego lub usztywnisjgcego

3.3. Cechowanie

Na studzience powinno by¢ umieszczone trwale oznakowanie (wycisniete na
materiale) zawierajace co najmniej nastepujgce dane:
a) znak producenta — ,Eko — Systemy”,
b) materiat — PE,
c) srednicg studzienki — DN 600, DN 800, DN 1000 lub DN 1200.
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Na kinecie studzienki powinno by¢ umieszczone trwate oznakowanie (wyciéniete
na materiale) zawierajgce co najmniej:
a) typ podstawy studni — np. typu EKO - |,

b) nominaine srednice i typy przytaczanych rur.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Studzienki kanalizacyjne MONOKAN nie wymagajg pakowania. Do studzienki powinna
by¢ dotgczona informacja zawierajaca dane wymienione w p. 3.3 oraz:

~ nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8471/2010,
- nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr
198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie

Studzienki kanalizacyjne MONOKAN powinny byé PRZECHOWYWANE w pozycji
pionowej lub poziomej, w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
Sktadowanie wyrobéw powinno odbywaé sie na wyréwnanych, ptaskich powierzchniach

W sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
4.3, Transport

Studzienki kanalizacyjne MONOKAN powinny by¢ transportowane w pozycji poziomej
lub pionowej, w sposob zabezpieczajacy je przed przemieszczaniem sie podczas jazdy,
uszkodzeniem lub zniszczeniem, z uwzglednieniem przepiséw dotyczacych transportu i bhp,
obowigzujacych przy przewozeniu tego typu wyrobow.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8471/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnosci wyrobow z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8471/2010 dokonuje Producent, stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowg deklaracje
zgodnosci na podstawie:

—~ wstepnego badania typu prowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,

— zaktadowej kontroli produkc;ji.
5.2. Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a) ksztatt i wymiary,

b) sztywnos¢ obwodowa trzonu studzienki,

c) odpornosé na uderzenie,

d) spojnosc konstrukcyjng podstawy studzienki,

e) szczelnosc polgczen podstawy z rurami doptywowymi i odptywowymi,

f)  wytrzymatos¢ stopni na wyrywanie sitg poziomg o wartosci 1 kN (dotyczy studzienek
ze stopniami wtazowymi),

g) wytrzymatosc stopni na obcigzenie pionowe o wartosci 2 kN (dotyczy studzienek ze
stopniami wtazowymi),

h) wytrzymatos¢ kroécow przytaczeniowych na zginanie.
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Badania, kiore w procedurze aprobacyjnej byty podstawag do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobdw objetych Aprobatg, stanowig wstepne badanie typu w ocenie

zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzenie surowcow i materiatow,

kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad | procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow
o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-8471/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia

wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach

handlowych.

f)

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje
badania biezgce,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

wygladu zewnetrznego,

wymiarow (grubosci Scianki studzienki w réznych jej czesciach, $rednicy
wewnetrznej krééca odptywowego i kroccéw doptywowych),

oznakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

sztywnosci obwodowej trzonu studzienki,

odpornosci na uderzenie,

spdjnosé konstrukeyjna podstawy studzienki,

szczelnosci polaczen podstawy z rurami doptywowymi i odptywowymi,

wytrzymaltosci stopni na wyrywanie sita pozioma o wartosci 1 kN (dotyczy
studzienek ze stopniami wtazowymi),

wytrzymatosci stopni na obcigzenie pionowe o wartosci 2 kN (dotyczy studzienek ze

stopniami wtazowymi).
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5.5. Czestotliwosé badarn

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, lecz
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgii.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykona¢ wedtug norm wymienionych w kolumnie 4 tablicy 3. Otrzymane
wyniki nalezy porownac z wymaganiami podanymi w kolumnie 3 tablicy 3 .

5.7. Pobieranie prébek do badarn

Probki wyrobdw do badary nalezy pobierac losowo zgodnie z wymaganiami normy
PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan  sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8471/2010 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ monolitycznych studzienek kanalizacyinych MONOKAN DN 600, DN 800,
DN 1000 i DN 1200 wykonanych z polietylenu (PE) metods odlewania rotacyjnego do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004 poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli Producent dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8471/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnieri wynikajacych z przepiséw
o ochronie wasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119/2000, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.
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6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta studzienek kanalizacyjnych
objetych Aprobatg od odpowiedzialnosci za wtasciwg jakos¢ wyrobéw oraz wykonawcow
robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tych wyrobdw i prawidiowe

wykonanie robot montazowych.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniEM w budownictwie studzienek kanalizacyjnych
MONOKAN DN 600, DN 800, DN 1000 i DN 1200 wykonanych z polietylenu (PE) metoda
odlewania rotacyjnego nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-8471/2010.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8471/2010 jest wazna do 30 grudnia 2015.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli
jei Wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdr jednostek
produktu do probki
PN-EN 124:2000 Zwieniczenia wpustéw | studzienek kanalizacyjnych do

nawierzchni dla ruchu pieszego i kofowego. Zasady

konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie
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PN-EN 681-1:2002

PN-EN 681-2:2003

PN-EN 728:1999

PN-EN 744:1997

PN-EN 1277:2005

PN-EN 13598-2:2009

PN-EN 13476-3+A1:2009

PN-EN 14830:2007

PN-EN 14982+A1.:2010

Uszczelnienia z elastomerow. Wymagania materiafowe
dotyczgce uszczelek zlgczy rur wodociggowych | odwad-
niajgcych. Czesc 1: Guma

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe
dotyczgce uszczelek zigezy rur wodociagowych | odwad-
niajgcych. Czesé 2: Elastomery termoplastyczne

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaftki
Z poliolefin. Oznaczanie czasu indukcji utleniania

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z tworzyw
termoplastycznych. Badanie odpomodci na uderzenia
zewnelrzne metodq spadajgcego ciezarka

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych.
Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do bezciSnieniowych sieci ukladanych pod ziemig. Metoda
badania szczelno$ci polgezen z elastomerowym pierscieniem
uszczelniajacym

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnej bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej.
Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen
(PP) i polietylen (PE. Cze$¢ 2: Specyfikacje studzienek
wiazowych i niewlazowych instalowanych w obszarach ruchu
kofowego gfeboko pod ziemig

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji.
Systemy przewodow rurowych o $ciankach strukturainych
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), poliero-
pylenu (PP) i polietylenu (PE). Cze$¢ 3: Specyfikacje rur
i ksztattek o gladkiej powierzchni wewnetrznej i profilowanej
powierzchni zewnetrznef oraz systemu, typ B

Podstawy studzienek wiazowych i niewfazowych z termo-
plastycznych tworzyw sztucznych. Badanie odpornoéci na
odksztafcenie

Systemy przewodow rurowych i rur osfonowych z tworzyw
sztucznych. Trzony lub rury wznoszgce z termoplastycznych
tworzyw sztucznych do studzienek wilazowych i niewilazo-

wych. Oznaczanie sztywnosci obwodowej
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PN-EN 12256:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Ksztaftki

PN-EN 12256:2001/Ap1:2002 z tworzyw termoplastycznych. Metoda badania wytrzymalosci
mechanicznej lub elastycznosci fabrykowanych ksztaftek

PN-EN ISO 1133:2006 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika
szybkosci plynigcia (MFR) i objetosciowego wskaznika szyb-
koSci plyniecia (MVR) tworzyw termoplastycznych

PN-EN ISO 1183-1:2006 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych. Cz. 1 Metoda zanurzeniowa,

metoda piknometru cieczowego i metoda miareczkowa

PN-EN I1SO 3126:2006 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Ele-
menty z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiarow

PN-EN ISO 9969:2008 Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

Raporty, sprawozdania z badarn, oceny, klasyfikacje

1. Praca Nr 2780/10/Z00NF (NJ-1539/10). ,Opinia specjalistyczna dotyczaca oceny czy
dostarczona dokumentacja techniczna umozliwia opracowanie i udzielenie Aprobaty
Technicznej dla studzienek kanalizacyjnych MONOKAN. Instytut Techniki Budowlanej,
Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitarnych i Srodowiska, Pracownia Instalagji
sanitarnych. Warszawa, listopad 2010 r.

2. Sprawozdanie z badaf Nr 29/10/SM1. ,Badania sztywnosci obwodowej probki studni
kanalizacyjnej". Gtowny Instytut Gomictwa, Zakiad Inzynierii Materiatowej. Katowice, Iuty
2010r.

3. Sprawozdanie z badan Nr 267A/10/SM1. ,Badania kontrolne studzienek MONOKAN.
Odporno$¢ na uderzenie zewnetrzne." Gloéwny Instytut Gornictwa, Zaklad Inzynierii
Materialowej. Katowice, [uty 2010 r.

4. Sprawozdanie z badan Nr 267/10/SM1. ,Badania kontrolne studzienek MONOKAN.” Gléwny
Instytut Gornictwa, Zakiad Inzynierii Materiafowej. Katowice, pazdziernik 2010 r.

5. Badania wytrzymatosci stopni wtazowych studzienki wlazowej MONOKAN DN 1000/1500/3
(160/200). Gtowny Instytut Gomictwa, Zaktad Inzynierii Materiatowej. Katowice, wrzesien
2010,

8. Praca Nr: NF-01035/A/2010 (LFS-01035/A/2010). ,Badania i ocena studzienki kanalizacyjnej
z PE" Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Fizyki Ciepinej, Instalacji Sanitarnych
i Srodowiska, Pracownia Instalacji Sanitarnych. Warszawa, marzec 2010 .
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Rys. 2 Budowa studzienki kanalizacyjnej MONOKAN DN 600.............cooeiiiiiinnn. str. 19
Tablica B Asortyment studzienek MONOKAN DN 600..........oooviiiiiiiiiiiiiie e str. 19
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f. T T

T
(i) el

Grubos¢ scianki studzienki kanalizacyjnej MONOKAN wynosi:

— w przypadku studzienek o wysokosci 1100 + 3000 mm

e 10+/-1mm
— w przypadku studzienek o wysokosci > 3000 mm

e 12 +/-1mm

Rys 1. Budowa studzienek kanalizacyjnych MONOKAN DN 800, DN 1000 i DN 1200

1 — zwienczenie studzienki w postaci stozka o wymiarach zaleznych od Srednicy studzienki: DN

800/600, DN 1000/600 lub DN 1200/600; 2 - trzon studzienki; 3 — stopnie wilazowe,

4 - spocznik; 5 — kineta przeptywowa lub zbiorcza; 6 — krécce pofgczeniowe z rurami

kanalizacyjnymi
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Tablica A
Asortyment studzienek MONOKAN DN 800, DN 1000 i DN 1200
Srednice kroécow
Poz. Ron;iga'hjos:(tfsieg M Wysokosé studzienki H, mm
h1, mm h2, mm
1 2 3 4 5

160 200
1 DN 800 1100: 1500: 2000; 2500; 3000; 3500: 4000 | 250 | 315
T hM=h2=400

160 200
2 DN 1000 1100; 1500; 2000; 2500: 3000: 3500; 4000 | 250 | 315
" h=h2=400

160 200
3 DN 1200 1100; 1500; 2000; 2500; 3000; 3500; 4000 | 250 | 315
T h=h2=400
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DN600

| LU

Grubos¢ scianki studzienki kanalizacyjnej MONOKAN wynosi:
e 10 +/-1mm —w przypadku studzienek o wysokosci 1100 + 3000 mm
o 12 +/-1 mm —w przypadku studzienek o wysokosci = 3000 mm
Rys 2. Budowa studzienki kanalizacyjnej MONOKAN DN 600

1 - trzon studzienki; 2 — spocznik; 3 — kineta przeptywowa lub zbiorcza; 4 - krdéce
potaczeniowe z rurami kanalizacyjnymi

Tablica B
Asortyment studzienek MONOKAN DN 600
) N Srednice kréécow
Poz. Rodza] stutdzienid Wysokosé studzienki H, mm
MONOKAN
h1, mm h2, mm

1 2 3 4 5
160 200
1 DN 600 1100; 1500; 2000; 2500; 3000; 3500; 4000 250 315

h1=h2 =400




